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Este projeto se dedicou a reciclagem de embalagens de
PEAD (polietileno de alta densidade) usando moldagem
por compressao. Apos coletar, lavar e triturar o material,
ele foi moldado em placas. Os testes de tragao revelaram
que o material reciclado perdeu propriedades, mas
otimizar o tempo de estabilizagdo durante o processo

pode melhorar a sua resisténcia
Introducgao

Os polimeros, como o polietileno de alta densidade
(PEAD), sdo materiais essenciais e amplamente
produzidos, mas a sua baixa taxa de reciclagem e
descarte incorreto causam grave poluicdo ambiental. No
Brasil, o PEAD é uma das resinas mais utilizadas,
principalmente em embalagens de curta duragdo. A
reciclagem de moldagem por compressao € uma técnica
promissora para o PEAD, pois pode reduzir custos,
tornando o processo mais acessivel e viavel para reutilizar
0 material, diminuindo o impacto ambiental. (1,2

e Métodos

O projeto coletou 100 embalagens, a maioria de produtos
de limpeza, de residéncias e de uma estética automotiva
em Ponta Grossa. As embalagens foram lavadas e
separadas conforme a norma da ABNT NBR 13230 para
identificar as de polietileno de alta densidade (PEAD). As
embalagens de PEAD foram, entdo, trituradas e
submetidas a moldagem por compressao entre chapas
com pressao de 5 toneladas, com variacdo de tempo e
temperatura, para formar placas, como exemplificado na
Figura 1. As placas obtidas passaram por ensaio de
tragao seguindo a norma D882, com corpos de prova de
2,5 cm de largura e 55 cm de comprimento util, utilizando
velocidade de ensaio de 25 mm/min.

Figura 1. A) preenchimento do molde com PEAD triturado; B) placa
formada; C) Placa sem rebarbas.
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Fonte: a autora

Resultados e Discussao

Ao realizar o ensaio de tragdo foi possivel observar,
conforme na Tabela 1, que houve perdas de propriedade
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em relagdo as amostras originais, o que pode ser
proveniente de heterogeneidades e defeitos nas placas
obtidas por compressdo térmica. Ao comparar as
amostras obtidas com embalagem de amaciante, a
amostra que teve tempo de estabilizagdo total, isto €,
tempo para amolecer e preencher o0 molde
completamente foi a que obteve maior resisténcia a tracéo
e moédulo elastico, sendo interessante aplicar a mesma
metodologia para os outros tipos de embalagem.

Tabela 1. Resultados ensaio de tracdo amostras originais e pos

processamento.
AMOSTRA | RESISTENCIA A TRACAO MEDIA (N/mm?) | MODULO ELASTICO MEDIO (N/mm?)
1A 22,83 714,94
2A 25,98 896,74
3A 21,64 640,38
1B 25,98 577,49
1c 23,21 572,00
2C 21,93 568,46
3C 23,60 384,06
4c 24,93 469,45
1D 20,66 356,82
2D 22,85 647,35
3D 19,32 535,73

LEGENDA

1A-Embalagem de amaciante

2A-Embalagem branca de produto de limpeza pesada

3A-Embalagem preta de produto de limpeza pesada

1B-Amostras com tempo de estabilizagdo total com embalagem de amaciante

1C-Amostras com 30s de estabilizagdo, 1 min de carga e 180°C com embalagem de amaciante rosa

2C-Amostras com 30s de estabilizagdo, 1 min de carga e 180°C com embalagem de amaciante verde

3C-Amostras com 30s de estabilizagdo, 1 min de carga e 180°C com embalagem de amaciante branca

4C-Amostras com 30s de estabilizagdo, 1 min de carga e 180°C com embalagem de amaciante variadas

1D Amostras com 1 min de estabilizagdo, 1 min de carga 180°C com embalagem branca de limpeza pesada

2D Amostras com 1 min de estabilizagdo, 1 min de carga 180°C com embalagem de amaciante variadas

3D Amostras com 1 min de estabilizagdo, 1 min de carga 180°C com embalagem preta de limpeza pesada

Fonte: a autora

Conclusao ou Conclusoes

A reciclagem de PEAD por moldagem por compressao &
uma solugao viavel, mas o processo atual causa perdas
nas propriedades do material. Melhorar o tempo de
estabilizagdo durante a compressao pode otimizar a

resisténcia e o modulo elastico das placas recicladas.
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